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Dfe folgondm Angaben sind dm vom Anmelder efngerelchten Untoriagen entnomman 

(g) Packung, insbesondere Zigarettertpackung, sowie Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen derseiben 

@ Zigarettanpackung das Typs V\foichbecher mit einem 

au&aren, bacherformigen Zuachnitt bus Papier, der den 

Packungsrnhatt - bia auf aine Stirnwand (56) - umgfbt wo- 

bai' Fattlappaa nSmlich Saftanlappan (18, 19} e!ner Sef- 
* ' tanwand (16) und LJngalappan (20. 21) ainer Bodenwand 

(17), durch Kleban mltalnandar varbundan aind. Entspra- 

chande Larmflfichan, n9mlich SaitarvLalmfldchan (27) 

und Bodan-Lafmfldchan (28), bastahan aua eTnam durch 

LdaungamittaL [nabaaondara Waaaar, aktfviarbaran Laim. 

Die LafmflSchan warden auBarhalb das Fait- bzMi Varpak- 

kungabaraicha auf die Zuachnftta bzw. auf aIne Material- 

bahnzur Blldung der Zuachnitte aufgatragan, auagahartat 

und1m Berefch der Faltung durch ZufQhran das Ldaunge- 

mittala bzw. von Waaser aktfviert 
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Besdirdbung 



Die Erfindung betrifft cine Packung aus vedeimbarem 
Veq)ackungsmaterial, wic Papier, insbcsondca:« cine Ziga- 
rettenpackung des lyps Weichbechei, mil einem (auBeien) 
Zuscfapitt, der dec Padoingsinhalt als Becber umgibt imter 
Bildiing einei aus Faltlappen bestehenden Bcxkowand und 
dner aus einandcr fiberdeckeoden Seitenlappea bestehen- 
den Seitenwand, wobea die Faltlappen der Bodenwand UDd 
die Seitenlappeo der Seateowand ^irch Klebung mitranan- 
da verbundeo dnd Weiteriiin betrifft die Erfindung Verfab- 
rcn und Vcmicbtung zum Heistellra deiardger PtekungeiL 
^feichbecher weiden weltweit vot allem fur die ^fepak- 
kiiQg von Zigazetten ^gesetzt. Bine WcichbecheEpackung 
best^ Qblicherweise aus einem Innenzuschcdtt aus Staomol 
Oder Fapiei; der deo Packungdchalt - eine Zigarettengn^^pe 
- voUstSndig umhiillt Hn so gebildeter Zigarettenblock 
sitzt in einem Weichbecher, also eii»r oben ofifeoen, bechar- 
focmigen Packung aus Papio* oto deiglcichen. Der Wcicb- 
becbo' weist im Beieich der Bodenwand miteinaoder yd- 
kl^te Falti^)peD auf . Hne der au&echten, scbmalen Seiten- 
w&ide besteht aus einand^ uberdeckenden Seitenlappen, 
die ebenfalls dutch Klebung veibundm sind. 

Bei derardgoi Packungoi ist vielfach eine (Steuer-JBazi- 
derole als ^ischiuBorgan vcxgesehen. Diese erstreckt sich 
U-f&mig quer uod tnittig iiber eine Stimwand des Zigacet- 
tenblocks. Schenkel siiKl mit M»der- und Rilckwand des 
Wdchbechers ebenfalls durch Klebung verbundoL 

Verpackungsmaschinen fOr die Fertigung derartiger (Zi- 
gacettBn-)Packangen sind auf immer h5hero LeLstiuigen aus- 
gdegt Diese flihren zu Rbblemen vor allem bei der Beld- 
mung der Rtdoingra bzw. der Zuschnitte. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugmnde, Packungea 
der eingangs genannten Art hinsichtlicb der Beleimung bzw* 
Veridebung weit^zuentwickeln, derart, daB die Vierleimung 
yon Zuschniu- bzw. Packungsteilen bei hoher Arbeits- oder 
FGrdergeschwindigkeit probloidos und stprungsfrei fiir die 
VerpackungsmaschiDe erfoLgen kann. 
Zur Ldsung dieso- Aufgabe ist die erfinduogsgetnaBe 
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briz^en etwaig^ (Steuer-)Bandetolen eingesetzt, und zwar 
in der Weise, daB dorZuschnitt an den passeodeo St^oi mil 
(wasserl5slicheQ) Leiinflachen veisehen wird, insbesondere 
im Bereich von V^derwand and RQckwand des Bed^ers 
und dafi die der Packung zugefUhrte Banderole an geeigne^ 
tjst S telle mit Losungsmittel bzw. Wasser versehen wind, so 
daB bei Verbindung mil der Packung die Ldmflachen akti- 
viert werden zur Verbindung dec Banderole mit der Pak- 
kung, 

Audi fur andeie Faltlappen bzw. Vecbindungslappen 
kann dieser Gedanke realisiot weideo, also das Aufbringen 
von Losungsmittel bzw. Wasser auf einen Faltlappen, der 
mit einem die LeimfiSche aufweisenden Faltlappen zu ver- 
binden ist. 

Die Voirichumg, n&mlicb eine Vnpadamgsmasdiine, ist 
im Bereich eines Fallrevolveis mit Organen fOr die Zufiihr 
von Wasseiportiooen veiseheo, insbesondere mit Diisenag- 
gregaten, die Qber Diisen kleine LeimpoEtioDen zielgenau 
abgeben. 

Weitm Einzelbciten der erfindungsgemaBen Packung^ 
des Herstellungsverfafarens und der Vonichtung werden 
nachfolgend anhand der Zeichnungen naher eriautert Es 



Fig. 1 emen ausgdndteten (AuBea-)ZuBchniu fOr einen 
^M^chbedber, 

Fig, 2 einen Zuschnitt ftir eine modifizierte AusfiSbnmg 
etner Wdchbediopackung, 

Fig. 3 eine vereinfachte Ansicht einer Stimwand ein^ 
Weichbedierpackung nach dn^ Zuschnitl gemMfi Fig. 2, 
Fig, 4 eine Anlage zur Fertigung von (ZigaretLen-)Pak- 
kungen des lyps Wdchbecher in schematiscbem GrundnB, 
5 eine Detailansicht der Anlage gemSB Fig» 4 in 
Hichtung des Pfbils V, bd vergrofiertem MaBstab, 

Fig. 6 eine Binzelbdt fiir die Behandlmg von Ldmfla- 
chen der Veapackungsmascbine gemaB F^ 4 und Fig* 5 in 
veigr6BertCT MaBstab, 

F^. 7 einen Bereich eines Fahrevolvers mit Organen zum 
Fallen eines Zuscbnitts gemaB Fig. 1 in Seiteoansicht, 
Fig. 8 eine Queransicht bzw. dnen Querschnin in da 



p^kungdadutch gekennzeicbnet, daB dieFalflappen- Sd- 40 Schnittebene vm-Vm der F^ 7 bd veigrOBertem MaB- 



tenl^)pen, Bodoilappen - durch dnen nrittels Lbsungsndt- 
tel atkdvieibaren T dm, insbesondere durch einen wassedos- 
licboi Leim, onteinander v^unden sind. 

Duich die Verwoxlung woa insbesondere miuels Wassor 
aktivieibarem Ldm eigibt sich eine Anziahl von ubeira- 
schenden Vcxteilen. So kann das VBrpackungsmati^al au- 
Beihalb der Vupackungsmaschioe, namlicb als Material- 
babn, «it^)rechend der Koostnaktion dsc Packung mit 
LdmfiScheo aus wasseri5s]ichem Leim versehen weiden. 
Die Zuschnitte weiden in {iblicber Weise vcxi der so voibe- 
reiteten Matmalbahn abgetromt und im Berddi eino- 
pockungsmaschine verarbeitet. Zur Aktivi^ng des Ldms 
bzw. der Ldrnfiacbeo werdrai an gedgneten Stellen der 
packungsmaschine Losungsmitlel, insbescmdere'V^sser, ge^ 
aelt den Ldmflachen direkt oder indirekt zugefiihrt, so daB 
di^ flLr deo Faltvoigang bzw. zur Veibindui^ mit anderen 
PackuDgsteQen aktiviert sind. Die Zufiihr von Wasser er- 
folgt erfindungsgemaB unmittelbar vor dem Fattvorgang 
bzw. vor dem Andnicken der miteinander zu vecbindenden 
und mit Leim versehenen PackungsteQe. 

Die Ldmflacben konnen erfindungsgem&B im Berdch der 
Vorpackungsmaschine auf die Materialbahn aufgetragen 
weiden. Hs ist aber auch mdglich, fabiikm^g voib^eitete 
Maierialbahnen, insbesondere gewickdte Pi^erbahnen, der 
Verpackungsmaschine zur VerfUgung zu stellen, so daB nur 
Docb cBe Zusdinitte abgetrennt und die Leimfl^hen akti- 
viert werden miissen. 

Die crfindungsgemSBe Ibchnologie wird audi fiir das An- 



stab, 

9 eine Einzelheit der Faltvomchtung fiir die ZufQh- 
rung eino: Banderole in Seitenansicht, 

Fig* 10 dne Einzelhdt eines Bandeiolenaggiegats in ei- 
45 nerhQiizontalenSchnidebeoeX-XdBrF^9,beivergc68er- 
tem MaBstab. 

Die in dsn Zeichnungen daigestellta:i AusHUmingsbd- 
spiele befassen sich mit der Ausgestaltung und Fntigung 
von ^gaietten-)Paclmngen 10 des lyps Wsichbechei: 

so Diese besteht aus einem Innenzusdmitt 11 (Fig. 8) aus Stan- 
niol od^ Papio:, der dsn Packungsinhalt - dne Zigaretten- 
gruppe - voUstSndig umhflllL £s oitsteht so dn Sgaiett^ 
blodc, der von einem AuBeozuschnitt 12 aus Papier oder 
ahnlichem Matenal umgeben ist Der Aufiraxzuschnitt 12 ist 

SS bd der Ausfuhiung gemaB Fig. 1 als (Wdch-)Becber ausge^ 
bildet Aus diesem ragt dci Innenzuschniu 11 bzw. d^ 2ga- 
rettenblock oben geringfiigig heraus. Die so ausgdnldete 
Packung 10 kann von dnem Folienzuschnitt umgeben sdn. 
Der AuBenzuschnitt 12 besteht gemaB Elg, 1 aus Vaider- 

60 wand 13, RQckwand 14, Seitenw&nden 15 und 16 sowie d- 
ner Bo<fcnwand 17. Die Seitenwand 16 besteht aus zwei je- 
weils an gegeniiberiiegenden Randbereichen des AuBenzu- 
schnitts 12 angeordneteo Seitenlappen 18 und 19, die dnan- 
dex ganz oder tdlweise ttbodeck^i (z. B. Fig. 9). 

65 IMe Bodenwand 17 besteht ebenfalls aus Faltlappen, 
nSmlich aus tiapezf3nnig ausgebildeten Ungslappen 20 
und 21 sowie weiteren techteckigen bzw. quadratischen und 
dreieckigen Bodenl^ppoi. Die Langsl^pen 20, 21 sind 



DE 198 15 059 A 1 



ebeoso wie die Seiteolappen 18 und 19 durcfa Kleben mit- 
einander verbunden. 

Dcr Zuschniu bzw. AuBcozuschnitt 12 wird vor dcm Falt- 
prozeB, im vorii^cndcn Fallc im Berdch einer fortlaufen- 
deo Materialbahn 22 aus Papier oder dex^ichen^ tmX Learn- 
flacben versehen. Diese besteben aus einem durch Losungs- 
miud insbescMidere durch Wasscr bzw. durch Feuchtigkeit 
aktivicibarcm Lcim. Bdspielsweise isl hierfilr cin Dextrin- 
leim, ein Kunstbaizleim oder ein KuDsthaiz-Dextzin-Mlsch- 
leim geeigDet Der ham wild wahrend einer Fcirdeibewe- 
guDg dcr Materialbahn 22 entsprecheod der Gestalt des Au- 
Benzuschnitts 12 (Fig* 1} auf die Materialbahn 22 aufge- 
bracht Hisfur wird die MalerialbahD 22 an einem Leimag- 
gr^at 23 vorbei bewegt 

Das Leimaggrcgat 23 ist mit mindestens einer Schlitzdiise 
24 ausgestactet Dicse weist mehim in Richtung quer zur 
Materialbafan 22 angeaxdnete EXiseoschlitze aiif . Diese sind 
binsichtlich der OfiTnungs- und Schliefistellung derart steu- 
otbar, daB lechteckige oder quadradsche LdmflSdien auf 
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werden sodann in iiblichH' Weise gebildet, namlids mit 
(doppellagigen) Langslappen 20, 21. innenliegende 
Ungslappen 21 ist auf der AuBenseite mit der beschriebe- 
Txn Boden-Leimflache 28 versehen. Diese ist demnach im 
Beteich des Faltstieifbns 34 ajigebracht, nMmlich an einer 
AuBenlage 52 des LSngslappens 21. 

Audi im Bercich einer Stimwand 56 ist diese Wdchpak- 
kung eotsprechend EP 0 649 797 ausgebildct, namlich mit ^ 
einem Faltstidfen zur Bildung von zwei Faltscbenkeln 37, 
38 einer Z-Paltung am oberen Rand des (scheinbaren) Be- 
chets. Die beideo Faltschoikel 37, 38 sind durch Klebung 
miteinander veibunden. Eine etwa quadratiscbe Z-Ldmfla- 
che 39 ist im Berdch des Faitsdieokels 38 angehcacfat Die- 
ser verbindet die bdden Faltschenkel 37, 38 bei der Trfbc- 
migoi Faltung dearselben. Die Z^Ldmfiache 39 ist im Be- 
reich einer VedSng^img des Seitenlappens 18 gebil(kt 

Der Seatenlapp^ 19 dieses Zuschnitts ist binsichtlich der 
Anbringung von Seiten-Leindl^beD 27 in gleicher Weise 
ausgebildet wie dorZuschnitt gCTiMfi Fig. 1 , t^mlich mit sie- 



die vocbeibew^te Matmalbahn 22 abe^rtragen weiden. Die 20 ben im Abstand voneinaoder angeordnetra lechteddgra 



Materialbahn wixd durch StQtzrollra 25, 26 an die Schlitz.- 
dase 24 angeditkkt Im tibrigen ist das Leimaggiegat 23 
zweckmfiBigerweise in der in DE 195 35 649.7 beschriebe- 
nen und daigestellt^ Weise ausgebildet 

Unter BeiOcksichtigung der Arbeitsweise des Leimaggie- 
gats 23 sind bei eioem (Aufien-)Zaschnitl 12 gemSfi Fig. 1 
Leimflacheo in besondem Wsise aqgeoidneL Der (^Bete) 
Sdtcnlappen 18 ist mit einer Reihe von nebeneinander an- 
geocdneten etwa quadratischeD Sraten-Leamflfehen 27 vsr- 
seheo, die sich iiber die voile Uuige des Seitenlappens 18 ^- 
strodkcn, und zwar an der Innensdte des AuBenzuschnitts 
12. Die Seit^LdmflScboi 27 dienen zur Verbindung des 
(gufierea) Seitenl^)pens 18 mit dem ^nneren) Seitenl^^pen 
19, 



bzw. quadratischen Seiteo-Leitnfi§chen 27. Bandeiolen- 
Leimflacben 29, 30 siixi im Bexeich vcxiVarderwand 13 und 
Riickwand 14 positioniert, und zwar beaachbart zu einer 
Faltkante 40, die bd diesem Packungstyp einen oberen 
2S Rand des (Schein-)BBchersbildet 

Der Zuschzutt gemMB Fig, 2 ist bei dem voriiegenden 
AusfQhrungsbeispiel im Bezdch von FaMappen fQr die 
Stimwand 56 - aus demselbeo Zuschnitt - mit zusStzlichen 
Leimflacben versehen, namlich Stim-Leimflachen €7^ 68. 
30 Diese sind so angeordnet, daB bei der ferdgen Padding die 
betrcffenden Stim-LeimflSchcn 67, 68 mittig innerhalb dex 
Stimwatid 56 (Fig. 3) an der AuB^iseite posidoniert sind. 
Die Stimwand 56 weist - analog zur Bodenwand 17 ~ unter 



andecem zwei Stim-T angslappm 69, 70 auf, die aufgrund 
Zur Verbindung der Faltlappend^ Bodenwand 17 ist im 35 desFaltschemastrapezftenigausgeUldetdndunddnander 
Beieich des auBenliegenden Ongslappens 20 eine langge* teilwdse ^berlappctL Die Stim-LeimO^hen 67 diaxn als 
stieckte, lechteddge Bodeo-Ldtnilache 28 angeordnet zusStzliches Haltemittel fur die Banderole 31. Die Schlitz- 
Diese vezbindBt dsn IjangHsppen 20 init dem inneren diise 24 zum Aufbringen der Ij^mfLUchen ist fur die VSxbe- 
Langslappen 21 und fixiert so die gesamte Bodeowand 17. reitung des Zuschnitts gemaB Fig. 2 mit dnem zusatzlichen 
EtneweitereBescxKleriieitistdieAnordnungvonjeweils 40 DQsoischlitz versehen zum Aufbringen der beideo Stim- 



langgestreckten, rechteckigen Banderolen-Leimflachen 29, 
30. Diese be&ideo sich im Beieich der >^]rdawand 13 ei- 
noseits und der RQckwand 14 andercarseits, und zwar Je- 
wells miuig, benadiban zu einem frden, oberm Rand des 
AuBenzuschnitts 12. Diese Banderolen-Leimfiachen 29, 30 
dienen zur Hxienmg von abwartsgerichteten Schenkeln 58, 
59 dner U-formig gef altcien Banderole 31. Die Banderol«- 
LdmflSchen 29, 30 sind mit gleicben Abstandoi vom &eien 
Rand des AuBenzuschnitts 12 angeordnet und werden durch 
eanen Diiseoscblitz der Schlitzdiise 24 aufgebracht, der auch 
die randsdtige Seiten-LeimfiSche 27 aufbringt Der betref- 
f«ide DQsoischlitz wird zur Beleimung eines Zuschnitts 
dreimal geoffoet, und zwar wahrend des Transports des Zu- 
schnitts 12 als Ibil der Materialbahn 22 in Richtung des 
Pfeils32. 

Die exakte Betatigung d^ SchlitzdOse 24 wild durch 
Steuermaricen 33 gewdhddstet, die in k<»Tdaen Abstanden 
auf der Materialbahn ^ angebracht sind. 

Fig, 2 zeigt dneo AuBenzuschnitt 12, der ftir eine modiii- 
zierte Padaing des lyps Weichbecbear bestimmt isL Einzel- 
heitoi Qber Aufbau und Fertigung dies^ bcscxid^n Weich- 
becbeq^adcung erg^>en sich aus EP 0 649 797. Der eben- 
falls von einer fordaufenden Babn abgetiennte Zuschnitt 12 
gemMB Fig* 2 bild^ im Bercich der zu faltenden Bodenwand 
17 zwei Faltstreifen 34, 35. Dcr Faltstteifen 35 wird entlang 

• oner Faltlinie 36 gegen den Faltstreifen 34 gefaltet, so daB 
der AuBenzuschnitt 12 im Bereich d^ Bodenwand 17 dap- 

' pellagig ausgebildet ist. Die FaltLi^pen der Bodenwand 17 



Ldmflachen 67, 68. 

AUe Leimfiachen der Zuschnitte gem3B F^. 1 und Fig. 2 
sind zweckmaBig auf deiselben Sdte angeoidnet, und zwar 
auf der iiuBcrm bzw. bedruckten oder beschichtetra Seite 
der Zuschnitte. Dies hat zur Folge, daB bei bestimmtoi Falt- 
lappen bzw. Verijindungslappen die Leimflachen nicht un- 
mittelbar befeuchtet bzw. mit Wasser verscargt werden, son- 
dem der jeweils kcxrespoodierende, zu v^ind^ide Faltlap- 
pen. 

Altemativ kdnnen die Leimfiacben auch ostsprecheodder 
ZufQhrung v<hi Feuchdgkeii bzw. Wasso: auf unterscMedli- 
chen Seiten des Zuschcdtts bzw. der Materialbahn ange- 
bracfat werden. Hierfttr ist dann ein weiteres Lexmaggiegat 
erfordedich. 

Piir die Fertigung von Packungra 10 dw beschriebenen 
Art dient eine Fdtigungsanlage gemaB Fig. 4. Diese besteht 
aus dncr Verpackungsmaschine 41 und einer separaten Ma- 
terialeinheit 42. Letztere ist an der Riicks^te der Vetpak- 
kungsmaschine 41 posidoniert und zweckmMBigraweise 
60 nach MaBgabe vonDE 198 04 614.6 ausgebildet. DieMatts- 
rialeinhdt 42 enthalt Bobinen-Magazine fUr das zu verarbei- 
traode bahnformige V^ipackungsmateriaL £s handelt sich 
dabei zum eioen um Stanniol-Bobinen 43 und zum anderen 
um Papier-Bobinen 44. Des wcitercn wexxien Banderolen- 
Bobinen 45 bereitgehalieo. 

DieBobinen 43, 44, 45 werden jeweils auf einem Arbeits- 
zapfen46, 47, 48 drehbar gelageit, so daB die Material bah- 
ocn abgezogeo werden kdimen. Diese werden da V«rpak- 
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kmigsniaschine 41 zugefUhrt Im vodiegeoden Falle intercs- 
siext besoDders die Mateiialb&hn 22 fiir die Peitigung do: 
( Au6eo-)ZuschniUe 12 aus Papier. 

Die von dcr jewciligen P^er-BobiDe 44 auf detn Ar- 
beitszapfeD 47 abgezogeoe Materialbahn 22 durchlaufl ein 
Splice-Aggregat 49, welcbes die Aufgabe hat, dne ab- 
lauf^mde Matcrialbahn 22 mit einer neuco Materialbahn ei- 
ner anzuschlieBcoden Bobinc zu veibindai. Danach durch- 
IMuft die Materialbahn 22 einen Bahnspeicber 50 zum Aus- 
^eicb VOD Bewegungsdififeienzen. £s folgt das beschrie^ 
beac Iximaggrcgat 23, welches hio: im Bcrach der Maiwi- 
aleinbeit 42 angeordnet ist 

Im AnschluB an das Leimaggiegat 23 ist ein Tiockenag- 
gr^at 60 vorgesehen. Dieses ist bd dem voriiegoiden Bei- 
spiel im Bcrdch da VeipackungsmascMnc 41 gebildet (Fig. 
5). Das Tiockenaggregat 60 ist mit eincr fUr eioe schndie 
TYDckDung der Leim^hen geeigneten Eneigiequelle ver- 
sebeo, beispielsweise mit einem InliaiuLUucknei: Bei dexn 
VOTliegraden AusfUhnmgsbeispiel sind imieihalb eines iso- 
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trad 63 mil abstehendK} Faltstegen 64. Danach bzw. in einer 
Ubcrlagerteo Bewegung wird der radial imsealiegende, bd 
dcr Packung &uBere Sdtenlappen 18 dinch ein gesondertes, 
bewegbares Faltoigan gefaltet Hlerbd handelt cs sich um 
etneo winkelfoimig ausgebildeten Falter 65, der nrit dneni 
reditwinklig abstebenden Faltscbeckel 66 den Seitenlappen 
18 eifaBt und gegen die annShemd radial gerichtete Sdteo- 
wand 16 der Packung 10 bzw. des Faltdoms 55 umfaitet. 
Der jed^ Faltdom 55 zugeardnete Faker 65 ist zu dies«n 
Zweck schwenkbar gdagert 

Msr Oder wahieod der vorstehend bescbriebmen Fait- 
schritte wenlen die Leimfladiai duich ZufUhning voo Lev 
sungsmittel bzw. Wasser akdviert Die am Sdtenlappen 19 
angebracbten Seiten-LeimflSchen 27 weidea unmittelbar 
mit Wasser befeuchteL Zu diescm Zweck ist ortsfest im Be- 
reich der Papier-Sladon 53 dn DQsenaggregat 75 posido- 
moX Dieses besteht im vodiegenden Falle aus mehieren in 
Asdaliichtung Debeneinander angeaidneten Diisen 76. Jeder 
Sdt«HLeimllSche 27 ist eine DQse 76 zugeoidnet Durch 



liCTcndenGdiSuscs 72 zwdHeizstabe 73 unmittelbar ober- 20 das Dtlsenaggregat 75 bzw. die Duscn 76 wird im Moment 



balb der Materialbahn 22 installisl. Die Hdzstabe 73 sind 
von einem bogenfBnmgen Reflektor 74 umgeben. 

Die in der beschdeb^ien Weise mil Ldm bzw. LeimflS- 
choi ymdbm Materialbahn 22 wild nach dem IVocknen 
der LdnxflScheo einem Faltaggregat zugefUbrt, nMmiich d^ 
nem in aufrechter Bbene kontinuiedicb dzehenden Faltxe- 
volver 51. Diescm slod langs des Umfangs mit Abstand 
VOTdnander positionicrte Aggregate zum ZufiJhren der Ma- 
terialbahn 22 und zum Abtrennen dj^ Zuschnitte 11 und 12 
zugeordnet Im tibrigen kann der Faltrevolver 51 gem;^ 
US 4 852 335 ausgebildet sein. 

Jm Beidcb einer Pa^ner-Staticm 53 (p^ 7) des Faitrevol- 
vers 51 wild die Materialbahn 22 aus Papier oder deigld- 
chen zugefUhrt Die P^er-Station 53 wdst ein IVennaggie- 
gat 54 auf zum Abtrennea d^ (AuBea-)Zuscfamtte 12 von 
dcr Mat^albahn 22. 

Zur Fertigung von Packungen 10 des T^ps Wdchbecher 
ist der FaltrevolvH' 51 mit dner Mehrzaiil von langs des 
Umfangs mit AbstaiKi voneinander angeoidneten Material- 
aufiiahmen versdien, nSmlich sogenannten Faltdomen 55. 
Bs handelt sicb dabei um langgestreckle Hdblkdzpei; die an 
bdden Bndeo ofifen sind und in den Abtnessungen den In- 
oenabmessungen der Packung 10 oitsprecbea. Die Zu- 
scfaidtte, namlich Innenzuschmtt 11 und AuBenzuschnitt 12, 



der Gegeniiberstellung mit der Packung 10 bzw. mit dem 
Sdtenlappeo 19 dne dosiexte Portion Wasser abgegebea, 
die unmittelbar auf die zugeOTdnete Sdta>-Ldmfl&cbe 27 
(ibeatragen wird Damit sind diese Leimfl§ch«i aktiviert 
2S Das Faltorgan,nMmlich die FaltstBge 64, sind so ausgebildet, 
daB de dm Sdtenlappen 19 mit den aktiviertBD Sdten- 
LdmfiSchen 27 im Berddi zwiscbm diesm SdteohLeimflS- 
chen 27 etfassen. 

Dan^h bzw. in einer iiberlagerteo Bewegung wird der ra- 
30 dial innenliegende, SuBere Sdtenlappen 18 durch ein sepa* 
rates, bewegbares Faltorgan g^altet. £s handelt sich dabei 
um einen winkelf5rmig ausgebildetra Falter 65, der mit d- 
nem lechtwinklig abstebenden Faltschenkel 66 den Seiten- 
lappen 18 er^t und gegen die annMhond radial gerichtete 
SeitenflSche der Packung 10 bzw. des Faltdoms 55 bzw. des 
Faltdoms 55 umfaitet Der jedem Faltdom 55 zugeordnete 
Falter 65 ist zu diesem Zweck schwenkbar gelagert 

Audi Leimflachen zur Verbindung von Faltlappen der 
Bodraiwand 17 mUssen mit L5sungsmittel, insbesoodere 
Wasser, aktiviert weiden. Zu diesem Zweck ist im Anschlufi 
an die Faltoxgane ftir die Sdtenlappen 18, 19 dn wdteres 
DOaenaggregat 77 ortsfest neben der Beweguzigsbafan der 
Packungen 10 bzw. der Faltdome 55 positicmerL Das DQ- 
senaggregat 77 besteht zweckmafiigerweise nur aus einer 



3S 



40 



werdenauf derAuB«isdtederdannwandigenHohldome55 45 dnzelnenDtisCvdiezurAktivierungdBrlanggBstrBdctenBo- 



gefaltet Der Packungsinhalt, namlich eine Zigaretten- 
gnjppt, wird in Langsnchmng durch dnen St5Bel in den 
Faltdom 55 dngefOhrt. Zur Bikiung der gefMten Packung 
10 werden die Zigazetteo dutch den Sto6el ausgestoBeo un- 
ter NGtnahme der teilweise gefalteten Zuschnitte 11, 12. 

Wie aus Fig. 8 orsichtlich, woxien im Berdch der Papier- 
Station 53 die AuBenzuschrdtte 12 positionsgonecht an den 
Fahdom 55 bzw. an den Innenzuschmtt 11 angelegt Ein 
Materialstroifen zur Bildung von Faltlappen der Bodenwand 



den-Leimflache 28 mit einem langeren Offiiimgstakt dner 
cntsprechenden DOse 78 gestcucart wird Eine Beswidaiieit 
liegt darin, dafi das L5sungsmittel/Wasser auf den auBenlie- 
genden L&igslappen 20 der Bodenwand 17 anfgdiracht 
SO wild, wahrend der innenliegende LSngslappen 21 (auf der 
AuSoisdte des Zuschnitts) die Boden-LdmflSche 28 MgU 
FQer findet demnach dne indireklc Befeuchtung einer Leim- 
flache statt Der in Radialnchtung wdsende innere LSngs- 
lappen 20 v/iid an seiner Innensdte - von oben her bzw. in 



17 xagt in Ausgangsstellung an der finden Sdte uber die mit S5 Radialriditung - mit Wasser befeuchtet uixl sodann durch 



dner Revolvcrscteibe 57 vcrbundenen Faltdome 55 hin- 
weg. Dcr MaterialQberstand dient unter andetem zur Bil- 
dung der in Radialiichtung aufieo- und innenliegendeo 
Ui^lappen 20, 21. Diese Faltla{^}en der Bodenwand 17 
weideo duich feststehende Faltweichen 61, 62 nacheinander 
gefaltet, aufgrund dcr Relativbcwegung der Faltdome 55. 

Vor der Faltung der Bodenwand 17 werden die Seitenlap- 
pen 18, 19 gefaltet, die in Bewegungsrichtung der Faltdoioe 
55 an einer rtickwartigen Seite als Uberstand gebildet sind. 
Der radial auBenliegende, bei der fertigen Packungen 10 in- 
nenliegende Sdtenlappen 19, der die Seiten-Leimflachoi 27 
aufweist, wild zuerst durch dn Faltoigan gegen die r(ick- 
w&tige Seite des Faltdoms 55 gefaltet Hii»zu dient ein Fal- 



60 



6S 



<fie Faliweiche 62 infolge der Relativbcwegung aufgerichtet 
bis zur Anlage an dem vorher gefalteten L&ngslappen 21. 
Durch den befeuchteten Langslappeo 20 wird die Boden- 
LdmftSche 28 aktiviert und so die Verbindung hergestellt 
Im AnschluB an diese Faltstation fllr die Bodoiwand 17 
folgt ein ortsfestes DnKkc»:gan, namlich eine DruckroUe 71, 
(fie die Verbindimg der Faltlappen der Bodenwand 17 durdb 
DnKk stabilasiert 

In entsprechender Weise wild die Banderole 31 der Pak- 
kung 10 ^ugefQhrt und durch AktivieiCT d^- Banderolei>- 
Ijdmf&ben 29, 30 mit der Packung 10 veibunden. Zu die^ 
sem Zweck ist eine Banderolen-Station 79 voigesehoi. 
Diese befindet sich im Bereich eines sogenannten Ihwken- 
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revolvers (hicht gezdgt), der aus einer Anzahl von langge- 28 Boden-Leimflache 
stiedcten, rohrftonigcn Halieningen ftr die Packungen 10 29 Bandcrolcn-LcimflScbc 
bestefat. An der Kntrittssdic dcr Itockeniohre wird die Ban- 30 BanderoLeo-I^iniflSche 
daolc 31 an die zugeoidnetc Padcung 10 iibogrfjoa- Auf- 31 Banderole 
bau imd Arbeitsweise des Thjckeorevol vers sowie der Ban- 5 32P£bil 
derolenabergabeergebensidiausUS5 544467. 33 Steuennaike 

Tcil der Banderolen-Station 79 ist ein Banderolen-Appa- 34 Faltstreifai 
raiSO.IHesarisizweckinaBigcnvcisenachdemNfoibiki^ 35 Fallstrcifcn 
DB 196 47 670.4 aufgebaut, soweit nicht nachfolgead Ab- 36 Falllime 
weicfauDgen gescfailden werdoi. Banderobn 31 werden 10 37 Faltschenkel 
duich deo Banderolc^Apparat 80 in Radialnchtung den 38Faltschenlcei 
Packungtti 10 bzw. der Sdmwand 56 zugefUhrt Zn diesem 39 Z-LeimflBche 
Zweck ist der Banderolen- Apparat 80 mit dnem Fttrdeier 40 FallkantB 
fUr die Banderolen 31 aiisgeriistet, und zwar mit einenL 41 \ferpackmigsmaschine 
Saugband 81. An cdesem liegen (£e laoggestrecktai, recht- L5 42 Materialeinbeit 
eckigen Bandeiolen 31 an. 43 Stanniol-Bobine 

LeunflMcheo, nSmlich Banderolen-LeimflacbeD 29, 30, 44 Papier-Bobine 
zum Verkleben der Banderoleo mit Vsiderwand 13 und 45 Banderoleo-Bobine 
RQckwand 14» sind an dem AuBenzuschmtt 12 angebracfat 46 Aifodtszapfm 
Zum Akdvieren da: Band«ol<»-Lcimfl8chen 29, 30 wird 20 47 Arbcitszapfen 
ein etstsprechender Bereich der Bandeiolen 31 befeuchtet 48 Arbeatszapfen 
ImBereidi des Saugbandes 81 ist einDiisenaggregat82 po- 49 Splice-Aggregal 
sitioniert. Dieses Ubairfigt in HOTizootairichtung PortioDen 50 Bahnspdcher 
brw. Tropfen des Losungsmittels, insbesondere voo Wasser; 51 Fallrevolver 
aufdiefieieSeitederBandBroleDdLDiesewizdandiePak- 25 Sl Ai iBe nla ge 
kuDgeo 10 angelegt Bel dem vorliegenden BeispieL besteht S3 Papier-Station 
das DUsenaggr^at 82 aus zwei r>eba>einandeili^aiden 54TFamaggregat 
DOsen 83. Diese tibextragen jeweils gleichzeitig eii>en Was- 55 Falldom 
seztropfeo 84 auf die Banderolen 31. Es liegen demnach 56StimwaDd 
zwei Wasserdx^fen 84 jewdUls an einem Randberrich der 30 57 Revolverachwibe 
Banderole 31 nebeneinander; passend zur Positionicrung der 58 Scbenkel 
Banderolen-Leimflidien 29, 30. Diese werden demnach 59 ScboikeL 
ebenfalls indiiekt befeuchtel, n&mlich iiber dieBefeuditung 60 Trock^aggr^at 
der anzubnngenden FlSchea 61 Faltweiche 

DieVerbindungderBandetole31mitdaPackungl0«r- 3S 62 Faltweiche 
folgt~analogzuUS5 544 467-beimEinschub derPak- 63Falnrad 
kimgen in ein TVockenrcAr unter U-fbrmiger Faltung dra- 64FaltstBg 
BandKolB31. 65 Falter 

Das geschildertc Verfahrcn der Fttdgung vcm Packungen 66 Faltschenkel 
mit Leimverbindungen aus (wasser-)ld6]ichem Leim kann 40 67 Stim-Leimflache 
auch bei anderen Packungstypen angeweodet wexden, wo- 68 Stim-Leimflache 
bd jeweils der Leim aufiedialb des Bereichs der 69 Stim-LSngslappea 

kungsmaschine aufgetragen wird. Dieser kann auch fabrik- 70 Stim-LSngsliqppen 
m^ig bei da Herstellung des Veipackimgsmaterials ange- 71 Dnickrolle 
bracht wraden, und zwar auch duich andeie >ferfehien des 45 72 Gehause 
Auftzags, wie zmn Beispiel OSset-, Tiefdruck- und andere 73 Hdzstab 



DruckvofahmL 



Bezugszeicfaenliste 



74Reflektor 
75 Diisenaggregat 
76Diise 



lOPackung 

11 Innenzusdmitt 

12 AuBenzuschmtt 

13 Vsrderwand 

14 Ruckwand 
15Seitrawand 

16 Sdtenwand 

17 Bodenwand 

18 Sdtenlappen 

19 SeitMilappen 

20 Ungslappen 

21 libogslappen 

22 Materialbabn 

23 Leimaggtegat 

24 Schlitzdlise 
25Stiitzrolle 
26Stiitzrolie 

27 SdtoD^LdmflScbe 



so 77 DQsenaggregat 
78Diise 

79 Band^len-Stalion 

80 Banderoleo-A{^>arat 

81 Saugband 



SS 82 DQsenaggregat 
83Dase 

84Wassejtrppfen 



Palentiansprfldie 
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L (Zigaretten-)Packungdes.TypsWeichbcchermited- 
nem (auQeren) 2^uschnitt (12) aus Papier oder derglei- 
chen, der dm Packungsinhall als Becber umgibt unter 
Bildung ein^ aus Faltlappeo (20, 21) besteheodeo Bo- 
(knwand (17) und ein^ aus einaix5«: Qberdeckenden 
Sdtenlappen (18, ISO bestehenden Seitenwand (16), 
wobea dieFalflappen (20, 21) der Bodenwand (17) mid 
die SeitCTlappen (18, 19) d^ Seilenwand (16) durdi 
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KLebung miieinander vK^undea siod, dadnrdi ge- 
kennzciduiet, daB die Faltlappen - Seitenlappoi (18, 
19); LSngslappen (20, 21) - durch cinen nrittels L5- 
sungsmittcl aktivierbaren Leim, insbcscxidcre durch ci- 
nen wasseri5slicheii Leim, miteinander veibundeo 5 
sind. 

2. Packung nach An^xitcb 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB langgestreckie Faltlappen, insbesondeie die Sei- 
tenlappen (18, 19), eine Rdhe von im Abstand vonein- 
andar angeoxdneten Seiten-LeimflSchen ^7) imd an- 10 
dere Faltlappen, insbescxxlae LSngsl^)pea (20, 21) der 
Bodenwand (17), langg&streckic, lechteddgc Bodoi- 
LeunfiSchea (28) aufweisen. 

3. Padamg nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zdchnet, daS dne im Bereich ein^ Stirnwand ^6) an- 15 
geocdnete Bandeiole (31) mindesta:is mit im Bcroich 
VQD Vardeiwand (13) und Riickwand (14) des AuSen- 
zusdmitts (12) angeordneten Schenkeln (58, SSI) dutch 
wass«i6slicbeo Lcim an \forderwand (13) und Riick- 
wand (14) b^estigt isL 20 

4. Verfahien zum HeisteUen v<xi (ZigaiBdjen-)Padain- 
gen des lyps Weichbecher nnt einem von einer fortlau- 
fenden Matenalbahn (22) abgetramten AuBcozu- 
scbmtt (12) aos Papicar oder deigldcheo, der dutch KLe- 
bung nnteinander verfaupdene Falllqppen aufweist, ge- 2S 
kennzdchnrt dutch fblgende Meilanale: 

a) die Faltlappen - Seit^appoa (18, 19), LSngs- 
lappen (20, 21) - sind durch cinen nrittels 
sungsmitlel aktivieibarsn Leim, insbesondeie 
dutch einea wasseridslicheo Leim, nritdnandra: 30 
verbundra, 

b) Leimil&chen(27,28) wexdenauf dieMatedal- 
bahn ^) wShiend einer Foxdetbewegung deiael- 
ben aufgetragen, 

c) nach demAushaitenbzw.TEOcknen der Ldm- 3S 
flSchMi (27, 28) wcrden Zuschnitte voo der Mate- 
rialbahn (22) abgetrennt und um den Packungsin- 
hall - Zigarettenblock - t«nimgefaltBt, 

d) umniuelbar vor oder wghrend der Falmng der 
Faltlappra weidendieLeimfl§chen(27,28)durch 40 
ZufUhrung des Lbsungsmittels, insbesondere von 
Wa&ser; aktivieit und sodann aneinander gedrfickt 

5. Verfiahrm nach Anspruch 4, dadurch gekomzeich- 
net, daB LeimfiSch^ indiiekt durch ZjafOhim von L5- 
sungsmittel, insbesondere Wasset; aktivieit werden, 4S 
derait, daB das lijsungsmLtbel/Wasser auf ema3 leim- 
fineioi, mit dem beleimten Faltlappen zu verbindenden 
Faltlappen aufgetragm und die LdmflSche durch Anle- 
gea des mil Ldsungsmittel versefaenen FaltLq}pens ak- 
tiviertwiid. SO 

6. Verfahren nach Anspruch 4 Oder 5, dadurdigekenn- 
zeichnet, daB Wass^ zur Aktivierung yon Leimflachen 
tropfeoweise auf die betiefibide Leimflache aufge^ 
bracht wird, wobea bei gleichzeitigBr Aktivierung meh- 
roGT nebeneinander angeocdneter SeiteD-ljeimfl.Schea 55 
(27) gleichzeitig jeder Leiinfl^he dn "^A^ssotropfen 
zugeiUhrt wild. 

7. Verfahien nach Anspruch 4 oder einem der weiteien 
Ansprik:he, daduich gekennzeichnet, dafi eine Bande- 
role (31) wSbrend der ZuiUhrung zu dner Packung (10) 60 
auf der der Packung (10) zugdcebrten Seite mit Lo- 
sungsmittel, insbesondeie Wassertn^fen versehen 
wind, und zwar im Beieich von Banderolen-Leimfla- 
cben (29, 30) an der Packung (10) und dafi danach die 
Banderole (31) U-fOrmig im Bereich einer Stimwand 65 
(56) der Packung (10) gefah^ wird, derail, dafi mit L&- 
sungsmitteVWasser versebene Schenkel (58;, 59) an 
den Banderolen-LdmflSlcben (29, 30) yon Vocderwand 



(13) und Riickwand (14) zur Anlage kommen. 

8. Vmichtung zum Heistellea von (ZigaiettenOP^- 
kungen des lyps Wdchhecher mit einem voo einer 
foitlaufendm Materialbahn (22) abtreonharen (AuBm- 
)Zu5chmtt (12) aus Papier oder deigleichen, der durch 
Xlebung nnteinander verbundene Faltlappen aufweist, 
dadurch gekennzdchnet, dafi der AuBenzuschnitt (12) 
im Bereich dnes Faltaggregats, insbesondere im Be- 
ieich dnes FaltievGlvecs (51), fallbar ist und daB be- 
nachhaxt zum Fallrevolver (51) ortsfeste ZufOhrungs- 
ccgane fOr LCsungsmittel positioniot siod, insbesoD- 
deie DQsenaggn^ate (75, 82) mit DQsen (76, 83) zur 
Abgabe von FditioDen des LteungsmiUels, insbesoo- 
dere von "Wkssertropfen , 

9. \brnchtung nach Anspruch 8, dadurch gekran- 
zeichnet, daB die LdmflSchen durch ein Beldmungs- 
aggregal, insbesondere dutch ein Leimaggregat (23) 
mil Sdilitzdilsen (24), wihiend des IVan^xxts der Ma- 
tenalbahn (22) auf diese Hbertragbar sind und daB im 
AnschluB an das Leimaggr^ai 03) die Maienalbahn 
(22) durch ein l^xdoenaggiegat (60) fainduicfaleitbar ist 
zum AushSrten der T .eimflflchen. 

10. \bnichamgnadiAnsprudi8o(kf 9,gekauizeich- 
oet durch cmsn Baodmlen-Apparal (jSO) zur ZufOh- 
nmg der BanderoleQ (31), wobd einem FardexoKgan 
fOr die BandBiolED (31) - Saughand (81) - dn DOsen- 
aggrcgat ^) zugeordnel ist mit zwd nebeneinanda 
angeozdnetm EKteen (83) zur Dbolragung voo jeweils 
zwd nd)eneinaadediegenden Wassertropfen ^4) auf 
<fie dex Packung (10) zugekehrte Sdte der Bandetole 
(31) im Beidch voo Bandeiolen-Leimfiache (^, 30) 
voo A^xrderwand (13) und Ktk^kwand (14). 
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